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PANEL DE CONTROL

Nuestro panel de control esta disefiado para que funciones de un modo muy intuitivo y asi

facilite su uso.

Acceso a MENU

Informacioén
estado caldera

’ CALDERA . i
_ APAGADA <= |

| —>@

Pulsador paro
guemador

Seleccion
temperatura trabajo
y temperatura
actual de la caldera

Pulsador marcha
guemador

Informacioén
datos fabricante

CALDERA |
NCENDIDA '

Informacidén
velocidad turbina

Programa
MODULACION
desactivado

Acceso a informacion
del quemador

Indicacidn del porcentaje
de llama

COMPROVANDO

E ESTARDO QUEHADOR

Retroceso pantalla

Avance pantalla
posterior

anterior. \ < PROGRAMA CONTROL | >
BIOHASA ] i
| SSSS——————————eee—e—_—a—» | S— '
ACCESOD DIAGHNOSTICO
INSTALADOR BUEHMADOR
Teclas r — ]

necesarias para
la puesta en
marcha del

guemador

Acceso rapido a los
parametros principales
del quemador

SELECCIDN DE
PRODUCTO

CONSUNO”
CONTADORES

Informacién
consumos y contadores.

DIFERENCIALES ALARHAS

Acceso a informacion
ALARMA e HISTORICO

.---~‘1§; =
RESOLUCION
GLLLIGIE I ALARMAS
DESACTIVAR

informacién de como
solucionar las alarma.

USUARTO

Una vez hemos entrada en acceso instalador, para
acceder a los parametros, aqui desactivamos esta

funcién para que el usuario no pueda manipularlos.
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Retroceso a
pantalla anterior

’ PROGRAMA CONTROL ‘

BIOMASA

Activar/Desactivar — Control depésito
. s HODULACION . .
Modulacién \ ACTIVADA DEPOSITO INERCIA| € de inercia.

- OPERACIOMNMES DE
Manual operaciones HANTENIHIENTO

Mantenimiento

LD @-l Seleccién idioma
RESISTENCIA
| ESTABILIZACION \ Seleccién hasta que
Programacion diaria

momento esta en marcha
de horas de limpieza la resistencia

y funcionamiento.

Antes de poner en marcha el quemador tenemos que programar
una serie de parametros.

La senal de alarma se encendera siempre y cuando haya cualquier
problema en el quemador. En la pantalla tactil nos aparecera
reflejado cual es el problema.

Si el guemador se para o no observamos ninguna alarma en el
panel de control, el problema no viene del quemador y tenemos
que buscarlo en otro sitio.




PUESTA EN MARCHA DEL QUEMADOR

PRIMER PASO
SELECCIONAR LA TEMPERATURA DE TRABAJO

Para realizar la puesta en marcha del quemador lo primero que tenemos que hacer es ir a la pantalla principal
y seleccionar la temperatura de trabajo, y poner a la que queremos trabajar.

’ CALDERA ‘

APAGADA

Seleccién
temperatura trabajo
y temperatura
actual de la caldera

¥ g
' [
' '
' '

[

- .

.

.

]

N S ——

Una vez entremos en esta pantalla pulsamos sobre la temperatura de trabajo y nos aparecerd un desplegable
donde pondremos la temperatura deseada y pulsaremos enter.

! TEMPERATURA : n! -
DE TRHBHJO 123 = Pulsar aquil I
 TEMPERATURA ..
:_DE CALDERA A °°: . |
:‘PJ"'-“-"-" S
Una vez realizado este ajuste, volvemos a la pantalla PRINCIPAL. & £
| S




SEGUNDO PASO
CEBADO SINFiN ALIMENTACION

En la pantalla principal le damos a mend,

| Pulsar aqui |——) APACADA {

”

Nos aparece la pantalla de menu.

PROGRAMA CONTROL
BIOMASA

[ Pulsar aqui

Entramos en MANUAL. Una vez dentro, ponemos en marcha el alimentador para poder llenarlo de producto.

< | MANUAL I

ALIMENTADOR O

VENTILADOR OFF
RESISTENCIA '
OFF

| LIMPIEZA OFF I

Lo dejamos en marcha hasta que el alimentador nos de una cantidad de biomasa constante.

| Pulsar aqui |

e e T e e T 1 R 1 1 o e 0 1 e e e e e e

Una vez conseguimos esto volvemos a pulsar alimentador y este se detiene.

}

<

[J FRRSNS

Una vez realizado este ajuste, volvemos a la pantalla de CONTROL PROCESO BIOMASA.
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TERCER PASO
ACCESO PARA INSTALADOR

Volvemos a la pantalla de menu y entramos en ACCESO INSTALADOR

PROGRAMA CONTROL
BIOMASA

[ Pulsar aqui |

HANUAL I RESOLUCION I
DESACTIVAR ~2imv

Entonces entramos en la pantalla donde nos pide el CODIGO DE ACCESO

m  ESCRIBA EL CODIGO ACTUAL =

[ Pulsar aqui

Introducimos del cédigo de acceso.

EL CODIGO POR DEFECTO ES: IMV

Este cddigo es modificable, lo veremos mas adelante.

A |

Una vez realizado este ajuste, volvemos a la pantalla de CONTROL PROCESO BIOMASA.



QUARTO PASO

AJUSTE SINFIN Y SENAL DE CONTROL

Salimos otra vez a la pantalla de menu con la tecla de retroceso.
Una vez alli, volvemos a pulsar ACCESO INSTALADOR, y ya podemos acceder a todos los parametros.

Primero ajustaremos la cantidad de producto que nos suministra el sinfin.

I
< ’ ACCESD INSTALADOR “ !

i

g

' [ ] :
1

| Pulsar aqui | - i
: AJUSTE AJUSTE 1
SINFIN HOR#A i

i

S 1]

CONFIG. SERNRL DE COMUNICACION i
CONTROL ETHEENET E

. - . i

g

g

HODIFICAR HODIFICAR E
PARAMETROS USUARID i

|

4

4

£

En la pantalla siguiente, tenemos que pulsar el botén de MARCHA SINFIN, y este automaticamente se podra
en marcha durante 60 segundos que es el tiempo que necesitamos para tomar la muestra de la carga.

Esta operacion es aconsejable de realizarla 2 é 3 veces y hacer una media de los pesajes.

[ 12 Pulsar aqui

MARCHA
SINFIN

Una vez tengamos los kg por minuto que nos carga el sinfin los introducimos aqui

£
Ahora podemos configurar la sefial de control, si queremos trabajar con la sonda de temperatura, este ya
viene preparado, pero para cualquier otra opcién entramos en CONFIGURACION SENAL DE CONTROL

Una vez introducido este pardmetro volvemos a la pantalla anterior.

e

| <

—

’ ACCESO INSTALADOR ‘l
| AJUSTE I
COMUNICACION I
ETHERNET

HODIFICAR
USUARIO

[ Pulsar aqui




En esta pantalla configuramos si queremos trabajar con una sefial externa de sonda PT100, una sefial de
4/20 mA.. Incluso en la pantalla podemos seleccionar que nos sala presiéon o temperatura.
Si trabajamos con una sefial 4/ mA., tenemos que poner el valor minimo y maximo del convertidor, para
que luego nos haga la conversidn correcta.

SENAL ANALOGICA

l’ CONFIGURACION ‘ ‘

PoAACACEY
B

|
I <
|
i

Una vez realizado este ajuste, volvemos a la pantalla de CONTROL PROCESO BIOMASA.



~— QUINTO PASO
SELECCION DE PRODUCTO Y POTENCIA

En este apartado seleccionaremos el producto que queremos quemary la potencia del quemador.

. < w ’ PRDGRBt-':II:Hnﬁ"nESDnHTRDL “

— F  S—— ')
ACCESD DIAGNOSTICO
INSTALADOR BUEHADDOR
™ - .
SELECCION DE
FRODUCTO

DIFEREMCIALES
—

b4

CONSUHDS
CONTADDRES

[ Pulsar aqui |

ALARMAS

RESOLUCION
ALARHAS

DESACTIVAR ~2i
—USUARTO o IITIU

HANUAL

Aqui pulsaremos sobre el producto que queremos quemar.

A e e e e e e s e e e S

il < SELECCION
ODUCTO

Una vez seleccionado el producto ya nos sale la pantalla siguiente donde elegiremos la potencia del
guemador que tenemos instalado.

< SELECCION
i POTENCIA

En este apartado también
podemos seleccionar si
gueremos que el qguemador nos
funcione al 100% o a un
porcentaje inferior.

PORCENTAJE DE POTENCIA

123.1 X MAX. SELECTONADA.

Una vez realizado este ajuste, volvemos a la pantalla de CONTROL PROCESO BIOMASA. 14 ]



SEXTO PASO .
AJUSTE DE LOS DIFERENCIALES DE LA TEMPERATURA O SENAL DE TRABAJO

En este apartado, como el quemador es de llama modulante, ajustaremos el DIFERENCIAL DE TRABAJO y
EL DIFERENCIA MAXIMO.

[ Pulsar aqui |

DIFERENCIAL DE TRABAIJO: este diferencial seria la diferencia entre la temperatura de consigna (programada
en el primer paso), y la temperatura a la que empezaremos a modular el quemador. Si por ejemplo tenemos
una temperatura de consigna de 602 y ponemos un diferencial de 292, el quemador empezara a modular a 589.

DIFERENCIAL MAXIMO: este diferencial nos para el quemador siempre que la temperatura de la caldera
supere la temperatura de trabajo + el diferencial maximo. Por ejemplo si tenemos la temperatura de consigna
a 609, y un diferencial de 29, este parara a 629.

DIFERENCIAL DE
TRAEAJOD

Para aumentar o disminuir el valor pulsamos sobre -
3+

DIFERENCIAL
TRABAJO

DIFERENCIAL
MAXIMO

Una vez realizado este ajuste, volvemos a la pantalla de CONTROL PROCESO BIOMASA. i < ]



SEPTIMO PASO .
PONER EL QUEMADOR EN AUTOMATICO

Hasta el momento hemos estado programando el quemador y por ello, el programador tenia que estar en
modo MANUAL, y ahora procederemos a ponerlo en modo AUTOMATICO.

< ’ PROGRAMA CONTROL " ? )
BIOMASA .

ey

[ Pulsar aqui

Una vez aqui pulsamos sobre MANUAL, y ya nos sale el cartel de AUTOMATICO, quedando ya el quemador
preparado para arrancar.

: MANUAL
I Pulsar aqui | : - M

ALIMENTADOR OFF

VENTILADOR OFF
RESISTENCIA '
OFF

| LIMPIEZA OFF I

Una vez realizada esta operacidon podemos observar en la pantalla principal que ha desaparecido el cartel
de MANUAL ACTIVADO, y ya nos permite arrancar el quemador.

E CALDERA |
_ e APAGADA "

e e e e e 7 e o e % 7 17 1 o e o 0 1 T e e e e T i

' CALDERA ‘|
APAGADA ||

MANUAL |
% ACTIVADO |




OCTAVO PASO
ARRANCAR EL QUEMADOR
Ahora solo nos falta comprobar dos cosas para que el quemador arranque:

19.- Comprobar que la temperatura de consigna sea superior a la temperatura de caldera.

) cALpeRn ‘|

APAGADA

Fase

230 V. Toma Tierra

Neutro

Comun

—O/‘ Termostato trabajo

L=

—O/- Limpieza manual
L=

—O/‘ Arranque exterior
L=

CALDERA |
APAGADA qJ




ACCESO INSTALADOR

Dentro del acceso instalador encontramos otros pardmetros que nos permiten modificar todos los elementos
de control del quemador

< ’ PROGRAMA CONTROL 4 | y i
BIOMASA i ;
Pulsar aqui |——* INGTALAGOR . O CUENADOR I
yr 0~ _
SELECCION DE CONSUNO/
PRODUCTO
DIFERENCIALES
HANUAL I R
DESACTIVAR 2imv

En concreto donde encontramos todos los parametros es en el apartado MODIFICAR PARAMETROS.

< } ’ ACCESO IMSTALADOR “

—_—

AJUSTE
SINFIN

AJUSTE
HORA

CONFIG. SERAL DE COMUNICACTION
CONTROL ETHERNET
= w v w w

Pulsar aqui iﬁ MODIFICAR HODIFICAR
; PARAMETROS USUARID

Dentro encontramos dos tipos de parametro a modificar:

PARAMETROS GENERALES: estos pardmetros son iguales para todos los productos y potencias.
PARAMETROS DE PRODUCTO: Varian en funcién del producto y potencia.
MANTENIMIENTO: nos permite acceder a los pardmetros de mantenimiento por parte del instalador.

MODIFICACION
PnRﬂMETRDS

PARAMETROS PﬂRﬂHETRDS;ﬁ
GENERALES DE PRODUCTO

MANTENIMIENTO .

12



PARAMETROS GENERALES

La cantidad maxima de micro descargas que puede hacer
durante el encendido hasta que salte la alarma.

Numero maximo de fallos de encendido permitidos antes
de saltar alarma.

Una vez a detectado la llama, el quemador pasa a
estabilizacidn, y estas son las descargas que hace aunque
no haya llama.

Cuando el quemador pasa a limpieza, este el tiempo que
tarda en hacer las descargas de aire una vez no detecta
llama.

Cantidad de veces que se dispara la electrovalvula de la
limpieza.

Tiempo maximo que el quemador esta a realizar una
limpieza automatica. Una vez realizada la limpieza este
vuelve a ponerse en marcha.

Velocidad a la que funciona el ventilador una vez le damos
la sefial de paro, y todavia tiene llama en la cdmara de
combustién.

Cuando hay un corte de corriente, o damos tension por
primera vez, es el tiempo que el quemador hace un
reconocimiento del estado de quemador.

Cantidad de llama necesaria para considerar que el
guemador esta correctamente encendido.

Tiempo que tiene que estar el pardmetro anterior para
considerar la llama correcta.

Cantidad de llama necesaria para considerar que el
guemador esta apagado.

Tiempo que tiene que estar el pardmetro anterior para
considerar la llama apagada.

En funcionamiento normal, el quemador se queda sin llama
por un tiempo superior al prefijado, este intenta un nuevo
arranque

13

PARAMETROS

GEMERALES
MICRO DESCARGAS
MAXIMAS EMCEMDIDO

- - - -

FALLOS EHCENDIDO
PERMITIDOS

o

A

CANTIDAD DE MICRO
DESCARGAS FORZADAS

[y
M
J

TIEMPO ESPERA
PARA LIMPIEZA
MUMERD DESCARGAS
LIMPIEZA

PARAMETROS
GEMERALES

TIEMPO MAXIMO SIN
HACER LIMPIEZA

VELOCIDAD ESPERA
l_' EN LIMPIEZA CON LLAMA

I'b IESPERA INICIAL=
"L

PARAMET ROS
GENERALES

CANTIDAD LUZ
LLAMA EHCENDIDA

TIEMPO DE LLAMA
EHCENDIDA

CANTIDAD LUZ
LLAMA APAGADA

TIEMPO LLAMA APAGADA
EN TRAEAJO

TIEMPO FALLO LLAMA
PARA REIWICIO




PARAMETROS DE PRODUCTO

Durante el encendido el ventilador funciona a dos velocidades diferentes para conseguir un encendido
mucho mas répido. Estas velocidades se van alternando entre si hasta que el quemador pasa a Estabilizacion 1

Velocidad en encendido 1 de la turbina.

Tiempo que esta en marcha la velocidad 1 de encendido
hasta que cambiaala 2

Velocidad en encendido 2 de la turbina.

Tiempo que esta en marcha la velocidad 2 de encendido
hasta que cambiaalal

Cantidad de descargas por minuto.

Velocidad en Estabilizaciéon 1 de la turbina.

Tiempo que tarda en hacer la primera descarga una vez
hemos empezado la Estabilizacion 1

Cantidad de descargas por minuto.

Tiempo que dura la Estabilizacion 1 [i

PARAMETROS
DE PRODUCTO

VELOCIDAD

ENCENDIDO 1

TIEMPO
VELOCIDAD 1

VELOCIDAD
ENCENDIDO 2

TIEMPO
VELOCIDAD Z

ALIMENTACIONES
POR MIHNUTO

PARAMETROS
DE PRODUCTO

VELOCIDAD
ESTRAEILIZ. 1

ESPERA 12
DESCARGA

ALIMENTACIONES
POR MIHNUTO

TIEMPO
ESTABILIZ. 1

Una vez acabada la estabilizacién 1, pasamos a estabilizacion 2, esta en caso de no querer utilizarla ponemos

el tiempo a 0.

|

PARAMETROS
DE PRODUCTO

Velocidad en Estabilizacidon 2 de la turbina.

Cantidad de descargas por minuto.

Tiempo que dura la Estabilizacion 2

14

VELOCIDAD
ESTABILIZ. 2

ALIMENTACIOMNES
POR MINUTO

TIEMPO
ESTABILIZ. 2




Velocidad en Potencia 1 de la turbina.

Cantidad de descargas por minuto.

Tiempo que tarda en cambiar a Potencia 2.

Velocidad en Potencia 2 de la turbina.

Cantidad de descargas por minuto.

Tiempo que tarda en cambiar a Potencia 3.

Velocidad en Potencia 3 de la turbina.

Cantidad de descargas por minuto.

Tiempo que tarda en cambiar a Potencia 4.

Velocidad en Potencia 4 de la turbina.

Cantidad de descargas por minuto.

Tiempo que tarda en cambiar a Potencia 3, una vez a
llegado a la temperatura de consigna menos el diferencial.

15

PARAMETROS
DE PRODUCTO

VELOCIDAD
POTENMCIA 1

ALIMENTACIONES
POR MINUTO

TIEMPO
CAMEBIO POTEHCIA

PARAMETROS
DE PRODUCTO

VELOCIDAD
POTEHCIA 2

ALIMENTACIONES
POR MIMUTO

TIEMPOD
CAMBIO POTEHCIA

PARAMETRODS
DE PRODUCTO

VELOCIDAD
POTENCIA 3

ALIMENTACIONES
POR MIHUTO

TIEMPO
CAMBIO POTEMCIA

PARAMETROS
DE PRODUCTO

VELOCIDAD
POTEMCIA 4

ALIMENTACIONES
POR MIMUTO

TIEMPO
CAMEIO POTEHCIA




PARAMETROS
DE PRODUCTO

VELOCIDAD

Velocidad en Mantenimiento de la turbina.

MANTENIMIENTO

ALIMENTACIONES

Cantidad de descargas por minuto.

POR MINUTO
TIEMPOD

Tiempo que tarda en cambiar a Potencia 4.

Tiempo que dura la descarga de la electrovalvula de
limpieza por aire.

Tiempo de espera para la siguiente descarga. Se aconseja
que sea el necesario para que cargue el compresor.

Velocidad en Limpieza de la turbina.

CAMBIO POTEHCIA

PARAMETRES
DE PRODUCTE

'

|———r
'
'

TIEMPD DESCARGA
LIMPIEZA

TIEMPO ESPERA —
L4 DESCARGA LIMPIEZA

[l VELOCIDAD
—

PARAMETROS
DE PRODUCTO

Cantidad de Kg. Que suministra en la carga inicial.

Segundos de carga durante las alimentaciones del

ALIMENTACION

encendido.

Cantidad de Kg. Por minuto que suministra en Estabilizacion

ENCENDIDO

ALIMENTACION

1.

Cantidad de Kg. Por minuto que suministra en Estabilizacion

ESTRABILIZ. 1
ALIMENTACION

2.

Cantidad de Kg. Por minuto que suministra en la Potencia 1.

ESTRABILIZ.

Cantidad de Kg. Por minuto que suministra en la Potencia 2.

Cantidad de Kg. Por minuto que suministra en la Potencia 3.

Cantidad de Kg. Por minuto que suministra en la Potencia 4.

Cantidad de Kg. Por minuto que suministra en
Mantenimiento.

16

PARAMETROS
DE PRODUCTO

ALIMENTACION
POTENCIA 1

ALIMENTACION
POTEHCIA 2

ALIMENTACION
POTENCIA 2

ALIMENTACION
POTEHCIA 4

ALIMENTACION
MANTENIMENT




PARAMETROS MANTENIMIENTO

PARAMETRO
MANTENIMIENTO

. . . In CONTROL . _'
Activa o desactiva el control de mantenimiento. [PF¢ MANTENIMIENTO OFF
A Irk T ESET HFIH;EHIHIEHT ) |
Pone a 0 el contador de horas de mantenimiento. I o SERVICIO TECNICO Q COMFIRMAR .

El reset de fabrica pone todos los parametros a los valores [T
programados en fabrica. | 4

PARAMETROS
MANTENIMIENTO

Horas que lleva trabajando el quemador desde el dltimo ' W{ i
mantenimiento. JF( ULTIMO MANTENIMIENTO : 1234 EE
Horas programadas para que nos avise que tenemos que R Horas ENTRE == o
hacer mantenimiento. ¢ MANTENIMIENTOS
Horas que damos de margen al usuario desde que ha [ "LIMITE HORAS HASTA .
saltado la alarma de mantenimiento, hasta que se pare por | 4 MANTENIMIENTO

completo.

17



MANUAL

El funcionamiento manual del quemador nos permite comprobar el funcionamiento de todos sus elementos.
Con este procedimiento nos permite por ejemplo llenar el sinfin de alimentacidn para la puesta en marcha,

comprobar el funcionamiento de la resistencia en caso que esta nos de problemas, accionar la limpieza del
guemador y incluso arrancar la turbina de aire a una velocidad prefijada.

En la pantalla principal pulsamos el botéon de MENU

CALDERA
APAGADA

MANUAL

3 ACTIVADO | ~Z2imy

Pulsamos la tecla MANUAL

. R .
< PROGRAMA COMTROL ] >_5
BIOMASA ] !
LI M ——S—S—S—SM=ES——. | NE— 4
ACCESD DIAGNOSTICO
INSTALADOR QUEMADOR
r N -m_

SELECCION DE
PRODUCTO

DIFERENCIALES

CONSUNOA”
CONTADORES

ALARHAS

—
RESOLUCION
> nanvaL ALARNAS |
DESACTIVAR ~2imv |

LSUARTO

Nos aparece la pantalla de funcionamiento manual de todos los elementos del quemador. Si la tecla de arriba
nos pone AUTOMATICO la pulsamos hasta que nos indiqgue MANUAL. Entonces ya esta a punto para
funcionar en manual.

VENTILADOR OFF
RESISTENCIA v
OFF

| LIMPIEZA OFF I

18




ARRANQUE MANUAL DEL ALIMENTADOR

Para arrancar el sinfin pulsamos ALIMENTADOR OFF, este se pone en funcionamiento. Para para volver a pulsar

hasta que nos caiga biomasa por el sinfin.

<

| MANUAL I

ALIMENTADOR OFF

VENTILADOR OFF

RESISTENCIA '
OFF
| LIMPIEZA OFF I

Arranque alimentador

Para arrancar el sinfin pulsamos ALIMENTADOR OFF, este se pone en funcionamiento y no lo volvemos a

la misma tecla.

ARRANQUE MANUAL DEL VENTILADOR

Antes de arrancar el ventilador es necesario programar la velocidad a la que queremos que nos funcione,

para ello, tenemos que entrar en seleccidn velocidad e introducir la velocidad deseada.

<

| Arranque ventilador

]

ALIMENTADOR OFF

—_—
» VENTILADOR OFF
|
RESISTENCIA
OFF

| LIMPIEZA OFF I

Seleccién velocidad

Para arrancar el ventilador pulsamos VENTILADOR OFF , este se pone en funcionamiento y no lo volvemos a

pulsar para pararlo.

19



ARRANQUE MANUAL DE LA RESISTENCIA

Para arrancar la resistencia pulsamos RESISTENCIA ELECTRICA , este se pone en funcionamiento y lo volvemos

a pulsar para pararlo.
& ] | MANUAL I
| S—

ALIMENTADOR OFF

VENTILADOR OFF

RESISTENCIA '
OFF

| LIMPIEZA OFF I

| Arranque resistencia |

ACTIVACION MANUAL DE LA LIMPIEZA

Para activa la limpieza pulsamos LIMPIEZA , este se pone en funcionamiento y lo volvemos a pulsar para pararlo.

é] | rewa |

ALIMENTADOR OFF

VENTILADOR OFF
RESISTENCIA '
OFF

| LIMPIEZA OFF I(—

j' Activacion limpieza

si queremos volver al modo automatico, es necesario pulsar la tecla MANUAL

Una vez realizado este ajuste, volvemos a la pantalla de CONTROL PROCESO BIOMASA. < ]

| N
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DIAGNOSTICO DEL QUEMADOR

En este apartado podemos hacer un repaso rapido de como tenemos todos los parametros del quemador.

< PROGRAMA CONTROL
BIOMASA

B ———

(RE3

R -

CONSUNO/

Pulsar aqui

ALARNAS

RESOLUCION
I ALARMAS I

DESACTIVAR

Aqui tenemos en tres pantallas todos los parametros importantes y podemos saber en caso de algin problema

~2imv

cual puedes ser el problema.

Temperatura programada a la que queremos que trabaje la

DIAGHOSTICO
BUEMADOR

TEMPERATURA

caldera.

Temperatura a la que se encuentra en este momento la

DE TRABAJO

TEMPERATURA

caldera.

Velocidad a la que esta trabajando en este momento el

DE CALDERA

VELOCIDAD

ventilador .

Cantidad de llama que tenemos en el interior de la cdmara

VENTILADOR
PORCENTAJE

de combustion.

Estado en el que se encuentra el quemador:
Apagado/encendido.

|

Diferencial de temperatura entre la temperatura de

LLAMA
GQUEMADOR
EN MARCHA

DIFERENCIAL DE {55 .1s¢

- -F-
'
'

consigna y la que empieza a modular.

Diferencial de temperatura entre la temperatura de

1

TRAEBAJO Coo DIl A

DIFERENCIAL

consigna y la para el quemador.

-

Temperatura programada a la que queremos que trabaje el

MAXIMO
TEMPERATURA

depdsito de Inercia.

---ck-
'
|

Temperatura a la que se encuentra en este momento el

JEPOSITO INERCIA

COMSIGHA TEMP.
2EPOSITO INERCIA

depdsito de inercia.

l

b
FLLY '.'\-".'-'ft".'-_'.'-_'.'-_'.'-"

I

R L LA L

|

T

Aqui nos indica si el contacto de marcha exterior esta
activado.

GHOSTICO
GUEMADOR

ARRANGBUE  © """ Gof 77
PPUEXT. QUEMADDR. .. 0 ______

LIMPIEZA ' i "

Mantenimiento del quemador se tiene que realizar o no.

MANMUAL T
ALARMA

VARIADOR  --------------

TERMOSTATO

Alarma del variador del ventilador. "ON"
ESTA CORRECTO.
Termostato de seguridad del quemador. "ON B
ESTA CORRECTO.

Termostato de trabajo "ON", el quemador esta preparado

SEGURIDAD -----—-------—-——---

JERMOSTATD """ 5 "7

st -caAaTTYCcCTrTTYETCTTTTTRTCTATTRT T

para arrancar.
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CONSUMO / CONTADORES

Aqui controlaremos el depdsito de combustible, los arranques realizados, el producto consumido y las horas
de funcionamiento.

CONTADORES

i i
PROGRAMA CONTROL ( ’ CONSUMO/ (
BIOMASA

NIVEL BDNTRDDREﬁ
. DEPOSITO CONSUMO

~ ..
CONTRDORES CONTRDORES
. ARRAMBUES HORAS

COMTRDORES
TOTALES

DESACTIVAR ~2imv

ISUAK.

NIVEL DEPOSITO: Nos indica la cantidad de producto que nos queda todavia en el silo,

L R T R T R P T a T T T T T T at T d T T ar ] S e T e

| €

Cuando cargamos el contenedor, pulsamos
AQUI

Introducimos la cantidad de producto que hemos
NIVEL DE . . .
KG DEPOSLITO : cargado y a partir de ahora nos ira restando el
' producto consumido.

CONSUMO.~
CONTADORES

KGA-DITA

I
(=]
=<

1
2
3
4
S
B
T
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CONTADORES ARRANQUES: Cuenta los arranques que ha hecho el quemador en los ultimos 8 dias.

CONSUMO.~
CONTADORES

ARRANQUES

0DTA

CONTADORES HORES: Cuenta los minutos de funcionamiento del quemador en los ultimos 8 dias.

CONSUMO./ '
CONTADORES

HMINUTOS
TOTALES

CONTADORES TOTALES: en este apartado tenemos un resumen total de los tres apartados anteriores:
Consumo de producto, arranques y kg. de producto consumido.
En los tres apartados estan los parciales y totales, los parciales son reseteables y se pueden poner a zero en
cualguier momento, mientras que los totales son desde que se puso en marcha el quemador.

Ptz s ey

ONTADOR :
< OTA >
ARRANQUES PARCIALES ASE789e
ARRANOUES TOTALES ASE7TE90
HORAS PARCIALES ASE7E90
Estos pardmetros pulsando en su interior son
HORAS TOTALES ASE789e _
reseteables y vuelven a contar de zero a partir de la
pulsacion.
CONTADORES
TOTALES
ARRANQUES PARCIALES 1567890
ARRANQUES TOTALES AS67890
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ALARMAS

Todas las alarmas que puedan acontecer durante el funcionamiento del quemador se notificaran en una
pantalla en rojo, con una nota con la alarma o alarmas que haya en ese momento.

RESOLUCTON <
ALARHAS

Pulsando aqui sale un desplegable con
la posible solucién de la alarma.

— Aqui sale el texto de la alarma.

Una vez pulsemos sobre la pantalla volveremos a la pantalla principal donde nos queda un recordatorio de
gue tenemos una alarma.

BUEMADOR
APAGADD

" MODULACION 4

DESACTIVADA

. MANUAL
| ACTIVADO |

Pulsando sobre el triangulo nos manda en todo momento al listado de alarmas.

La otra manera de acceder a las alarmas es mediante el menu y luego a ALARMAS

[ < PROGRAMA CONTROL
BIOMASA

|

Pulsar aqui

RESOLUCION
ALARMAS

DESACTIVAR || 2imv
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Nos aparace todas las alarmas que tengamos activas en ese momento.

Pulsando la flecha hacia la derecha nos vamos al histérico de alarmas, donde podemos ver todas las alarma
que ha tenido el quemador desde su puesta en marcha.

Las que estan en verde son alarmas ya solucionadas y las rojas son alarmas que todavia estan activas.

HISTORICO
ALARMAS

Mo X
HoaK a MK 2

>

HENEEENREE -

4|

F
A
Y
¥

Una vez realizado esta consulta, para volver a la pantalla de CONTROL PROCESO BIOMASA. 4



RESOLUCION DE ALARMAS

Este apartado nos informa de como podemos llegar a solucionar todas las alarmas que nos puedas surgir.

[ PROGRAMA CONTROL ‘ RESOLUCION
< ’ BIOMASA J DE ALARMAS !
| — | T
ACCESO DIAGNOSTICO
INSTALADOR QUEMADOR | |
-m . {
SELECC CONSUMO./ | TERHOSTATO FALLOD
melg.'l'one CONTADORES {  DE SEGURIDAD ' . ENCENDI DO

| meenns |

= §
2 | FALLD
RESOLUCION, , | FALLO
mewvar | aLARNAS € Pulsar aqui | VARIADOR '] ' .fuf'TTuErfnlr"n
DESACTIVAR 2imv

Ahora accediendo a cada apartado podemos llegar hasta la informacién solicitada.

FALLO TERMOSTATO
DE SEGURTDAD

-NIVEL DOE BIOHASA
—COMPROBAR TIRAJE DE -LTHMPIAR CELULA
LA CAMARA DE FOTOELECTRICA
COMBUSTION ¥ ST ES —RESISTENCTA DE
NECESARTO, EMNCENDTDO
LTHPTAR CAMARA OE -TURBITNA DE ATRE
COMBUSTION ¥ CHIMENEA. —-COMPROBAR CORRECTA
FOSTCTON DE LA REJA DE
COMBUSTION

FALLO FALLO
’ VARTADOR ‘ i BATERIA

-PULSAR BOTON ROJO REEMPLAZAR BATERIA DEL
"STOP-RESET "DEL VYARTADOR AUTOMATA.
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PROGRAMA CONTROL
EIOMASA

PASAMOS A LA SIGUIENTE PANTALLA DEL MENU

[EAEEEIPL PP

( | G

'

nkip
O
[
o
QO
=
o1}
Ke)
c

SELECCION DE
PRODUCTO

POl P PRI R )

PROGRAMA CONTROL

EIOMASA ‘

HODULACION
ACTIVADA

CONSUMD-
CONTADORES

OPERACIONES DE

DEFDSITO INERCIA

IDIOHA

RESISTENCIA
ESTABILIZACION

USUARTO

DIFERENCIALES ALARHAS MANTENIHIENTO
— -
HORAS
RESOLUCTON
HANUAL ALARMAS |
= |
DESACTIVAR 2Imv |

ACTIVAR / DESACTIVAR MODULACION

En el modo de funcionamiento sin modulacién el quemador funciona a plena potencia y cuando llega a la
temperatura de consigna este pasa directamente a una potencia de mantenimiento de llama que lo Unico que
hace es mantener la llama encendida con muy poca carga y poca ventilacién para conseguir que cuando la
caldera vuelva a tener demanda, en un tiempo muy corto volvamos a plena potencia.

P e LR TR

< PROGRAMA CONTROL
BIOMASA

u,

[2]

e

| Pulsar aqui

HODULACION
ACTIVADA

OPERACIONES DE
MANTENIMIENTO

HORAS

DEFDSITO IMERCIA

RESISTENCIA
ESTABILIZACION

Pulsando esta tecla desactivaremos la modulacion de llama y el quemador pasara a funcionar sin modulacion.
Cuando la Modulacion esta desactivada, esta queda reflejada en la pantalla principal.

A e s s e e

GBUEMADOR
APAGADD

i MODULACION 4
) DEsACTIVADA

Indicativo en la pantalla
gue la Modulacion esta
DESACTIVADA

.nCTIUHDUi




OPERACIONES DE MANTENIMIENTO

Aqui encontraremos las mismas explicaciones que en el manual del Usuario.

B e e, B S

£ ( PROGRAMA CONTROL
i BIOMASA

HODULACION
ACTIVADA

DEFOSITO INERCIA

OPERACIDNES DE
HANTENIHIENTO

HORAS

IDIOHA

RESISTENCIA
ESTABILIZACION

PROGRAMACION HORARIA

En el programador horario, tenemos la opcidn de programar por un lado el arranque y paro del quemador
en una hora determinada. Por otra lado podemos elegir las horas en las que no queremos que haga limpiezas.

PROGRAMACION DE LAS HORAS DE FUNCIONAMIENTO DEL QUEMADOR

HORAS DE FUHCIONAMIENTO

Z24:00: 0

e e e e e

1

el e e e

Al

L}

Si dejamos todas las horas en verde el quemador estaria en predisposicién de FUNCIONAR siempre. Para
que deje de funcionar a una hora, tenemos que poner el cuadrado en rojo, eso se consigue pulsando sobre
la hora elegida.

Por ejemplo: si queremos que el quemador no funcione desde las 2:00 a las 7:00, pondriamos en rojo las
horas: 2-3-4-5-6 dejando en verde el numero 7 que sera la hora a la que el guemador empiece a funcionar.
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PROGRAMACION DE LAS HORAS DE NO LIMPIEZA POR AIRE COMPRIMIDO

Si dejamos todas las horas en verde el quemador estaria en predisposicion de LIMPIAR siempre. Para
que deje de limpiar a una hora, tenemos que poner el cuadrado en rojo, eso se consigue pulsando sobre
la hora elegida.

Por ejemplo: si queremos que el quemador no limpie desde las 7:00 a las 12:00, pondriamos en rojo las
horas: 7-8-9-10-11 dejando en verde el numero 12 que sera la hora a la que el guemador empiece a
limpiar.

IDIOMA

En esta apartado podemos seleccionar el idioma en el que nos saldra la pantalla.

no ey
Fa

’ SELECCION IDIOMA “ . 3
_ Dentro del idioma ESPANOL podemos encontrar

— ya como seleccién el idioma Espafiol o podemos
ESPAROL seleccionar las otras lenguas mas comunes de la
peninsula.
INGLES ITALIANO
FRANCES PORTUGLUES PR - e |
& i ’ SELECCION IDIOMA “

ESPAROL CATALAN

GALLEGO

EUSKERA
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FUNCIONAMIENTO RESISTENCIA

En esta opcion nos permite seleccionar hasta cuando queremos que la resistencia esté en marcha.

*Con la pestaia sin marcar, la resistencia estara en marcha solo hasta que el quemador este encendido y pase
a Estabilizacion 1.

*Con la pestaiia marcada, la resistencia estara en marcha hasta que el quemador llegue a Potencia Minima,
esta opcidn en aconsejable para materiales que les cueste mucho encender o que por su densidad apaguen
la llama cuando este cae encima. Cuando esta opcion esta activada en la pantalla nos sale:

RESISTENCIA
POTENCIA MINIMA




